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一、概述

SGB 系列双刮板流量计是我公司新研发的用于对管道中液体流量进行连续

测量的高精度仪表，它具有量程范围大、压力损失小、粘度适应性强，能测量高

温、高粘度液体，标定方便、安装简易等诸多优点，是容积式流量计的代表产品。

SGB 系列双刮板流量计，装有现场指针显示、字轮累计计数装置，可以直接

显示流经管道内的液体的累计流量，或配装本公司生产的电子显示表头，既可以

显示流经管道内的液体的累计流量，同时显示流经管道内的液体的瞬时流量。对

不同的液体（酸、碱、盐、有机溶液等）流量计可以选择不同的材质（铸铁、铸

钢、不锈钢等）制成。适用于石油、化工、化纤、交通、商业、食品、医疗卫生

等工业或商业部门的液体流量计量。

二、原理结构

SGB 双刮板流量计是由流量变送器和计数显示机构组成。变送器的主要部分

是由装有三个特殊形状的转子（刮板）的计量室和密封联轴器组成。计数机构则

包含减速机构、精度调节机构、计数器和电脉冲发讯器等，或者配装本公司生产

的电子显示表头。

转子处于起始状态 转子转动 90º 转子转动 180º 转子转动 270º 转子转动 360º

计量室内主要有三个特殊结构的转子（刮板）与盖板构成空腔作为流量的计

量单位。转子（刮板）靠流量计进口处的压力差推动而旋转，从而不断地把进口



处的液体经空腔计量后送到出口处，每转流过的液体量是计量室的体积减去一个

转子（刮板）体积，由密封联轴器将转子（刮板）旋转的总数，以及旋转的快慢

传递给计数机构，便由指针显示和字轮累计。即可知道通过管道中液体的总量。

或者用传感器将转子（刮板）的转数探测出，经过计算得出通过管道中液体的总

量和瞬时流量。与本公司电显示仪表配套，可以实现远传（定量、累计、瞬时等

功能）自动化测量和控制。使用说明书另见显示仪表分类说明。

三、特征

SGB 双刮板流量计（以下简称流量计）是由一个外壳及内含三个同步旋转的

特制转子构成，转子分别安装在三个相同形状的转子室内，仪表内部的组件之间

没有金属与金属的直接接触。没有接触，就没有磨损，没有磨损，间隙就不会加

大，间隙不加大，流失量就不会增加，流失量不增加则精确性就能永保如新。转

子（刮板）与转子（刮板）的密封为一线密封，其密封面积最小。保证了流体与

转子（刮板）的磨擦力最小，故形成了与其它任何容积式流量计的压差为最小，

且泄露量为最少，实现了在低粘度介质及大流量范围的测定时，具有很好的准确

性(如液化石油气等)。

各转子均围绕自己的轴心旋转，在转动的全过程中，各转子的外圆周面形成

的夹角保持不变，并且每旋转半圈，各转子在不同的时间内自然形成 1～20mm 的

杂质“通道” (通径小， “通道”尺寸则小)。确保了对粘稠物质(如：蜡、胶

水、油墨)以及含有纤维、微小砂粒(如：纸浆、水泥拌合物、原油、沥清、动物

饲料)等介质的顺畅测量。

仪表的各转子（刮板）都是经过精密加工而成，在仪表内部没有摆动和往复

运动，转动平稳，无噪声，具有极长的使用寿命。



四、技术指标

计量介质

原油、沥青、胶水、油墨、纸浆、动物饲料、水泥拌合物、液

化石油气、化工制程、牙膏、石油、化妆品、燃料油、润滑油、

航空加油、药品、饮料、食品、酒类、液化瓦斯、涂料等酸、

碱、盐、水、油等各类液体介质。

公称压 M-Pa 1.6、2.5、4.0、6.3

使用温度℃
—10℃～80℃ 特殊：—40℃～60℃、+60～+200℃（可配保温

夹套）

准确度（%） ±0.2 、±0.5

介质粘度
低粘型：<2mPa.s 普粘型：2～200mPa.s 高粘型：>200～35

万 mPa.s

常用口径 50、80、100、150、200、250、300

连接口形式
NPT（美国推拔管螺纹）BSPT（英国标准管螺纹）

GB/T9118-2000（中国标准法兰）

主要材料
本体 铸铁、钢、铝、铜、不锈钢

转子 铸铁、钢、铝、铜、不锈钢

计数器
指针直读型、指针回零型、电子表头、大字码回零型、带打印

输出的大字码回零型

输出信号
脉冲信号、4～20mA、1-5V、4～20mA +HART 协议、MODBUS 支

持 RS232、RS485 通讯（任选）

防爆等级 Ex d IIB T4 Gb



五、型号代码

流量计规格及型号的命名表

类

型

代

号

形

式

代

号

_

专

用

标

志

材

料

标
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通

径

标

志

公

称

压

力

/
计数

器

发

讯

器

说明

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

LC 单体椭圆齿轮流量计

LL 腰轮流量计

LLT 螺旋转子流量计

SGB 双刮板流量计

11 表头为现场直读式

12 表头为现场直读式并能二次远传

13 只能二次远传

_ 短划间隔号

L 转子为铝材质

N 计量高粘度液体流量计

T 高温流量计

Q 计量汽油用流量计

SP 食品用流量计

A 铸铁外壳流量计

E 铸钢外壳流量计

B 不锈钢外壳流量计

10 公称通径为 10mm

┅ ┅

300 公称通径为 300mm

1 公称压力为 1.0MPa

2 公称压力为 1.6MPa

3 公称压力为 2.5MPa

4 公称压力为 4.0MPa

6 公称压力为 6.3MPa

/ 斜划间隔号

* 专用标志栏代号可以相互结

合，

组成新功能流量计。

A\A1 用于 DN40 口径以下,A1 可带发信器。

E\E1

Es\D

Ds\J1

用于 DN50 口径以上，E1 为单指针字轮

显示，

Es 为 45 度显示，D为双指针回零字轮

显示，

Ds 为双指针回零字轮 45 度显示，J1

带发信器。

A5\A6
A5 为单指针字轮显示。A6 为字轮指针

回零显示并可带发信器。

GF GF 光电发信器。



例: LC11-TNB404/A6GF

现场直读式椭圆齿轮流量计，计量高温，高粘液体，不锈钢材质。公称通径

为Ф40mm,公称压力为 4.0Mpa,

指针字轮回零计数器并具有光电远传输出功能。

注：铸铁材质，公称压力为 1.6，现场指针式计数器，无其他特殊要求的流量

计，其代号可简写为 LC-××（××为公称通径）。

六、外形连接尺寸（根据产品更新尺寸可能有改动）

公称通径 50 80 100 150 200

L 390 515 595 650 735

七、流量计的安装使用

1、流量计前应安装过滤器，两者壳体上箭头指向与被测液体流动方向一致。

2、当被测液体含有气体时，流量计前应安装气体分离器。

3、不论管路是垂直还是水平安装，但流量计中的转子轴应安装成水平位置（即

表度盘应与地面垂直）。

4、流量计在正确安装情况下，如果不易看清读数，可将计数器转向 180℃或 90℃

均可。

5、节流阀应安装在流量计进口处，开闭阀装在出口处，使用开闭阀时要缓慢开

启。

6、严禁用扫线蒸汽通过流量计。

7、在连续使用部门，流量计需加装旁通管道。

8、流量计安装前，管道需冲洗，冲洗时采用直管段（替代流量计位置）防止焊



渣、杂物等进入流量计。

9、严禁用水校验铸铁、铸钢材质组成的流量计。

10、流量计在使用时流量大小不等超过技术要求。流量计工作在最大流量的

50%-80%为最佳。

11、被测液体如果具有化学腐蚀性，需选用耐腐蚀材质的流量计。

八、误差计算及调整

（一）流量计的基本误差，由各检定流量点的各次测得值分别按下式计算：（容

积法）

E=(VM-V)/V×100%

E--流量计误差（一般指累计误差）取二位有效数字

VM--流量计测得值（即示值）

V--流量标准测得值（即实际值）

由基本误差计算公式，当

VM>V 时，流量计基本误差为“+”值，表示流量计走快了

VM<V 时，流量计基本误差为“-”值，表示流量计走慢了

为了使流量计的误差在基本误差限之内，往往需要进行误差调整，即通过更换装

在计数器内的一对调整齿轮（调整牙）来改变机械传动速比，从而使流量的示值

得以调整。

误差调整不能改变流量计的流量特性，仅是其特性曲线人为的处于新的坐标系

中。

一般来说，在规定的（或实际使用的）流量范围内，其最大与最小流量检定点的

基本误差范围不大于规定精度的基本误差限，均可通过误差调整使其流量计基本



误差合格。

已使用过的流量计，一般先用原有的调整齿轮组进行误差检定，然后根据具体的

误差情况再进行误差调整。

（二）流量计误差调整方法（误差调整表使用说明）

1、设计时的标准调整齿轮是 38/35，在检验时若发现流量计走快了，即出现（+）

误差，如+1.02 ~ +0.3 时，应将调整齿轮 38/35 调换成 41/38，这时误差曲线原

点便由 38/35 齿轮对应的零点，上移到 41/38 齿轮相对应的+0.63 的位置（参看

表），这样误差曲线便处于新的坐标系中，而流量计的误差被调整到+0.39 ~ -0.33

的范围，便达到了合格要求。

2、流量计在使用中，由于工作条件的不同和变化，误差往往会变化，可能超差，

只要误差范围不超过 1%，一般均可调到合格，例如仪表误差下降至-0.7 ~ +0.2，

3、而需要调整齿轮时，首先应看原齿轮是多少齿的，若是 41/38 齿轮时，则应

将该齿轮相对应动物城+0.63 作为零位（即坐标原点），这时应将 41/38 齿轮调

换成 40/37 齿轮，这时误差曲线原点便由 41/38 齿轮对应的零位，下降到 40/37

齿轮的+0.43 的位置，这样误差曲线便处于新的坐标系中。





九、常见故障原因、排除方法

故障现象 原因 措施 备注

转子不转 1、管道中有杂

物。

2、被测液体含

杂物多，过滤器

损坏，杂质进入

流量计内，转子

卡住。

拆洗仪表与管道，

修理过滤器。

轴向密封联轴

器漏液

密封填料磨损

或缺少密封脂。

拧紧压盖或更换填

料，加添密封脂。

指针转动不稳

定，或时走时停

指针、垫片等有

松动或转动件

转动不灵。

重新紧固，消除不

灵活现象。

小流量误差偏

负过大

转子与计量箱

壁相碰，原因轴

承磨损，或计量

箱壁变形。

更换轴承、调整转

子与计量箱壁侧

隙，使转动灵活，

保证所需间隙。

修理后要校

定

误差变化过大 流体有大脉动

或含有气体。

减少脉动或加装气

体分离器。

误差过大，但最 使用期超过，或 重新校验调整。 对于 0.2 级



大最小误差之

差不超过 1%

检修后间隙等

发生变化。

流量计最大

最小误差之

差不得超过

0.4%

发讯器无信号

发讯块位置

不当

重新调整位置

左右、前后移动调

整

极性接反
重新改

接

“+”接红

线

“-”接黑

线

十、其他

1、不锈钢流量计适用于 98%硫酸、60%硝酸、50%苛性钠等有较强腐蚀性化学液体

计量。

2、本公司还生产 LC系列椭圆齿轮流量计、LL系列腰轮流量计等各种容积式流量

计以及配套用显示仪表等。

3、流量计出厂前无特殊要求均用轻柴油检验，对铸钢、铸铁型流量计请勿用水

校验，以杜绝生锈，造成流量计故障！检定请按国家<JJG667-1997 液体容积式流

量计>检定规程实施。

4、过滤器是单独的产品，价格另计（本公司可以配套）。



十一、订货须知

1、名称、型号、规格、材质。

2、介质温度、工作压力、流量范围。

3、介质名称及介质粘度值。

4、有无特殊要求（如防爆等）。

5、订货及收货单位名称。

6、详细通讯地址、电话。

7、结算单位、开户行、账号。

8、到达站名、联系人。

9、运输方式。

10、如需详细了解其他产品，请来电索取资料。

11、本公司产品实行三包，使用期内跟踪服务！



本公司还生产

▉椭圆齿轮流量计

▉腰轮流量计

▉螺旋转子流量计

▉汽车油耗流量计

▉车用尿素专用流量计

▉移动式槽车油品卸油计量车

▉电磁流量计

▉涡街流量计

▉涡轮流量计

▉定量发油系统

▉过滤器

▉气、液二相流计量器

▉（原油）降粘计产装置

▉显示仪表

地址：合肥市经开区繁华大道工投立恒工业广场 C-13 西

传真：0551-62570229

Http：//WWW.hfjtyb.com


